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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

370*126*16

材质

PB 双贴 1封边

抽面

  4-∅10深12 膨胀丝孔
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居中打2-∅3*3引孔

2
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3
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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

250*80*16

材质

PB 双贴 2封边

抽邦
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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

282*80*16

材质

PB 双贴 1封边

抽堵
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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

292*242*3

材质

MDF 双贴 1 -

抽底
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反面开槽宽4深5

开槽宽4深5
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技术要求:

一 黑坯

1 表面平整；

2 钻孔无变形、毛刺打磨光滑；

3 孔位要准确；

4 黑坯完成后必须完整试装1-3套，检验结构

等方面是否存在质量问题；

5 开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

-

材质

钢管 -喷涂

侧片+拉杆

侧片

    20*20*0.8*478＝4支

    20*20*0.8*300＝4支

连接杆

    20*20*0.8*450＝4支

单位

霸州市三强家具有限公司
BAZHOU SANQIANG FURNITURE CORP.LTD

mm

比例

产品编号

客户名称

产品名称

图纸名称

制图

日期

版本

共 _ 页  第 _ 页

校对

审核

A0

2022/10/05

-

Camacho

BG-21601

技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

296*150*16

材质

PB 双贴 2封边

侧板
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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

500*350*16

材质

PB 双贴 1封边

面板

10-∅10深12 膨胀丝孔
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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

334*150*16

材质

PB 双贴 1封边

背板
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技术要求:

1、板件表面需平整、光滑，颜色与订单一致，

无刮伤、崩缺、爆裂、脱胶等不良现象；

2、严格按图纸要求钻孔、镂槽；

3、按图示封边，修边整齐无划伤,裁板时需减

去封边条厚度；

4、开工前需做好来料检验和首件确认等工作，

才能批量生产,发现图纸有疑问和错误时，请

立即与研发部联系；

数量表面处理规格

334*150*16

材质

PB 双贴 1封边
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焊接封口片
焊接封口片

1. -2 Pcs 2. -1 Pc 6. -1 Pc

7. -1 Pc 9. -1 Pc

4. -1 Pc3. -4 Pcs

A -12 Pcs B -4 Pcs C -4 Pcs

5. -2 Pcs

D -8 Pcs E -1 Pc

H -6 Pcs J -4 PcsI -4 Pcs

8. -1 Pc 11. -1 Pc10. -1 Pc
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J1 J2J=J1+J2
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